8 PRAXIS

BESSER LACKIEREN | 20. APRIL 2018

Eine Farbversorgung

ur zwel Lackierbereiche

schen Oberopfingen hat

der Baumaschinenher-
steller Liebherr ein neues Pro-
duktionswerk fiir Hydraulik-
zylinder errichtet und eine
Lackieranlage installiert. Hier
beschichten eine manuelle
Lackieranlage fiir Grof- und
Sonderzylinder sowie zwei
Roboterlackieranlagen die
Hydraulikzylinder.

Das Konzept fir Applika-
tion und Farbversorgung hat
Liebherr gemeinsam mit L&S
Oberflachentechnik erstellt.
Ziel war,neben dem optimalen
Beschichtungskonzept eine
Losung fiir die zentrale Farb-
versorgung beider Lackier-
bereiche zu finden. Fir die
Beschichtung der Hydraulik-
zylinder hat L&S im eigenen
Forschungszentrum Testrei-
hen mit einem Roboter durch-
gefiihrt. Damit konnte das
Unternehmen relevante Pro-
zesszeiten, Oberflachengiite
und maRgebliche Schichtdi-
cken von Grundierungen und
Decklackierungen vor Beginn
der BaumaRnahmen berech-
nen und dokumentieren.

Die Farbversorgung erfolgt
aus Prozessbehédltern mit
vorgeschalteten 1000-1-Con-
tainern,die jeweilsin einer Auf-
rithrstation vorbereitet werden.
Die Prozessbehalter ermdgli-
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Liebherr-Components kombiniert Roboter- und Gro3zylinder-Lackieranlage

Fiir d|e Beschichtung der Hydraulikzylinder hat L&S vor Beginn der BaumalRnahmen die Prozessparameter

durch Labor-Testreihen im hauseigenen Forschungszentrum berechnet und dokumentiert.

chen einen Containertausch
ohne Prozess-Unterbrechung.
Sie sind mit Frequenzumrich-
ter-geregelten Riithrwerken
und Fillstands-Messeinrich-
tungen versehen. Das Nach-
fiillen der Prozessbehélter aus
den Containern erfolgt vollau-
tomatisch und sichert damit
den Prozess rund um die Uhr.

Die so aufbereiteten Farben
und Harter werden mittels
grofRvolumiger Forderpumpen
in einer Ringleitung zu den

erforderlichen Abnahmestel-
len geférdert. Die an den Robo-
tern installierten 2K-Dosier-
systeme vom Typ ,L&S Merge
RoboMix" sowie die Groftei-
le-Lackieranlage werden so
aus der Ringleitung versorgt.

Automatisierte Roboter-
lackieranlage fiir Serienteile
Die Herausforderungen bei
einem Lackierprozess mittels
Roboter bestehen in der Pro-
zessautomatisierung sowie in
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der Vermeidung von Lackver-
lusten —speziell bei der Lackie-
rung von Kleinserien und Ein-
zelstlicken. Um die Splilwege
kurz zu halten und Abfille zu
vermeiden, sind die Mischer
und Farbwechselventile auf
dem Prozessarm der Robo-
ter installiert, um von dort die
Applikation am Roboterarm zu
versorgen.

Der Roboter fiir die Deck-
lackierung ist direkt an der
Roboterkabine mit einer Farb-
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Die Mischer und Farbwechselventile sind auf dem Prozessarm der

Roboter installiert.

und Harterversorgung fiir
Kleinstmengen ausgestattet.
Diese dient fiir Sonderfarben,
Abmusterungen neuer Bauteile
oderanderer Farbsysteme. ,Das
ist besonders fiir Kleinserien
und kundenspezifische Zylin-
derlosungen sehr wichtig", so
Patrick Austinat, Entwick-
lungsingenieur bei Liebherr.
An jedem Roboter sorgt ein
sogenannter Nasenputzer fur
die saubere Applikation. Zur
Reinigung streicht der Robo-
ter zwischen dem Lackier-
gutwechsel mit der Lackier-
pistole iiber eine mit Lose-
mittel benetzte rotierende
Reinigungsbiirste. Eine Aus-
blasdiise sorgt anschliefend
dafiir, dass die Lackierpis-
tole wieder trocken und sau-
ber zum né&chsten Lackier-
prozess fahrt. Dies ermdg-
licht einen vollautomatischen
Betrieb ohne Prozessunter-
brechung. Auch der Wechsel
der Lackierprogramme unter-
bricht die Lackierkette nicht.

Automatisierte
Lackieranlage fiir Grofteile
Fir die manuelle Lackie-
rung von Grof3- und Sonder-
zylindern hat L&S eine wei-
tere Losung realisiert. Die teil-
bare Kombikabine ist fir die
Beschichtung von Bauteilen bis
zu einer Gesamtlangevon12m
ausgelegt. Die Werkstlicke fah-
ren{iber eine Hangebahn auto-
matisch in die Kabine oder mit-
tels Wagen ein und aus. Hin-
ter der Kabinebefindet sich ein
Bahnhof,in demdie lackierten
Hydraulikzylinder zur Weiter-
verarbeitung oder flir den Ver-
sand bereitgestellt werden.
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Die Farbe aus der zentralen
Ringleitung wird direkt — der
Harter hingegen iber einen
dazwischen geschalteten Puf-
ferbehalter — zu den Hoch-
druck-Kolbenpumpen gefiihrt.
Druckgeregelte 2K-Systeme
vom Typ,L&S Merge Vario Plus”
dosieren und mischen Farben
und Harter. Die Applikation in
der Grofteilkabine erfolgt im
Airmix- Verfahren. Die Pisto-
len werden in den Arbeitspau-
sen in ihren Stationen aufbe-
wahrtund {iber das 2K-System
Uberwacht. Farbwechsel- und
Spiilvorgange werden automa-
tisch durchgefiihrt. Das Sys-
tem {iberwacht auBerdem die
Topfzeit, nach deren Ablauf die
Pistolen automatisch gespult
und die Farbe erneuert wird.

Die Kombination der Roboter-
lackieranlage und der Groflzy-
linder-Lackieranlage erlaubt
Liebherr die Lackierung eines
breiten Spektrums an kunden-
spezifischen Serien- und Son-
derzylindern. [ |
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