hat in neue Masehi-
nen und eine hoch-
moderne Lackiererei
investiert. Die Neu-
investition soll fur
mehr Flexibilitat,
kirzere Produktions-
zeiten und eine
gesteigerte Qualitat
sorgen.

Die neue Ferti-
gungsanlage
bei Wilkhahn
bietet optimale
Bedingungen
fiir die Ober-
flachen-
beschichtung
(Fotos:
Wilkhahn)
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Zur neuen Fertigungsanlage fiir Ober-
flichen z&hlen Maschinen zur Vor-
behandlung von Tischplatten sowie fiir
den Auftrag von Furnieren und Lacken.
Die unterschiedlichen Arbeitsschritte wie
Kalibrieren, Schleifen, Beizen, Lackieren
und Trocknen werden dabei in separaten
Bereichen ausgefiihrt, die besonders sen-
siblen Schritte sogar unter Reinraumbe-
dingungen. Das verkiirzt die Prozesszei-
ten und sichert die hohe Ausflihrungs-
qualitdt der Wilkhahn-Tischprogramme.
Neue Mdglichkeiten bietet die Anlage
auch bei den PlattengroRen: Wahrend
vormals Breiten bis 1,30 m verarbeitet
werden konnten, sind in der neuen Anla-
ge Tischplatten mit einer Breite von bis
zu 1,60 m herstellbar.

Walz-Lackiertechnik iibernimmt
manuelle Arbeitsschritte

Das prézise und umweltfreundliche La-
ckieren von Oberflichen erfolgt bei Wilk-
hahn durch eine so genannte ,,2-Kompo-
nenten-Anlage“. Mit ihr lassen sich die
verschiedenen Lackbestandteile per Fern-
bedienung elektronisch dosieren und mi-
schen. Wahrend der Finish-Lack fiir die
hochwertigen Tischoberflichen nach wie
vor Handarbeit erfordert, {ibernimmt eine
Walz-Lackiertechnik den Grofteil der bis-
herigen vorangehenden manuellen Ar-
beitsschritte. Die optimale Steuerung der
Zu- und Abluft sowie modernste Filter-
technik verbessern zudem den Gesund-
heitsschutz und erhdhen die Arbeitssi-
cherheit im Reinraum. Und durch die
Verwendung von Wasserlacken wird der
Einsatz 16sungsmittelhaltiger Farben wei-
testgehend vermieden.

Bis zu 80 Prozent
Wirmeriickgewinnung

Wilkhahn setzt seit Jahren auf umwelt-
freundliche Verfahren zur Reduzierung
des COs-AusstoRes. Einen weiteren Bei-
trag dazu leistet nun eine Technik zur

BETRIEBSTECHNIK
Lackiertechnik

Wirmerfickgewinnung, die an die neue
Oberflachen-Anlage gekoppelt ist. Dabei
entziehen langsam rotierende Lamellen
(10-20 U/min) der Abluft Warme, die
sie an die von auBen zugefiihrte Frisch-
luft wieder abgeben. Diese Form der di-
rekten Wiarmeiibertragung ist so einfach
wie effizient: Der Wdrmerlickgewin-
nungsgrad betrdgt bis zu 80 Prozent, so-
dass im Jahr rund 210000 kWh Energie
eingespart werden. Das entspricht dem
jéhrlichen Energieverbrauch von etwa
sieben Einfamilienhdusern.

Wettbewerbsfahigkeit

des Standorts erhdht

Individuelle und maBgefertigte Losungen
sind heute mehr gefragt denn je.
»Mit der neuen Anlage sind wir fiir die

Beispiel aus
dem Wilkhahn-
Tischprogramm

Marktanforderungen im Premiumbereich
bestens gewappnet: Mehr Flexibilitét,
kiirzere Produktionszeiten und eine
nochmals gesteigerte Qualitét verbessern
unsere Wettbewerbsfahigkeit nachhal-
tig*, so Wilkhahn-Geschéftsfiihrer Dr. Jo-
chen Hahne. ,Dass wir bei Investitionen
immer auch die Umwelt im Blick haben,
gehdrt bei uns bereits seit mehr als
20 Jahren zum Selbstverstdndnis.”
Verschiedene Anbieter waren an dem
Projekt beteiligt:

e Die Kalibrier- und Schleifmaschine lie-
ferte die Firma Karl Heesemann,

e die Furniermaschine kam von Kuper,

e die Reinraum-Lackieranlage von Rip-
pert Anlagentechnik und

o die Applikationstechnik steuerte die
Firma L&S Oberflichentechnik bei.
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