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Neues Oberflachenzentrum setzt Mal3stabe

Fahrzeuge effizient lackieren

Hohere Kapazitat, verbesserte Oberflaichenqualitat und mehr Umweltfreundlichkeit — das neue

Oberflaichenzentrum in einer der gro3ten Fertigungsstatten von Abfallsammelfahrzeugen

Europas setzt MaB3stabe. Moglich wurde das durch moderne Technologien, zum Beispiel eine neue

Applikationstechnik.

Eine der grofiten Produktionsstat-
ten von modernen Abfallsammel-
fahrzeugen in Europa wurde kiirz-
lich in Rekowo Gorne, Polen, in Be-
trieb genommen. Zoeller Tech, ein
Tochterunternehmen der deutschen
Zoeller Gruppe, investierte circa 18,5
Mio. Euro in die neue Fabrik. Die ste-
tig wachsende Nachfrage nach Mill-,
Wertstoff- und Kommunalfahrzeugen,
auch aufSerhalb Europas, erforderte
den weiteren Ausbau der Kapazititen.
2013 produzierte das Unternehmen —
an der Kapazititsgrenze der alten Pro-
duktionsstatte — iiber 800 Abfallsam-
melfahrzeuge, die meisten hiervon fiir
den europiischen Markt.

Bereits im Juli 2012 begann die
Projektierungsphase, der Produkti-
onsstart erfolgte Anfang Juli 2014. Auf
circa 14 500 m?* Produktionsflache wer-
den nun die technischen Aufbauten fiir
die Fahrzeuge gefertigt und lackiert,
mit dem Ziel bereits ab 2015 mehr als
1500 Einheiten/a auszuliefern.

VOC-Emissionen reduzieren

Das Ziel aller Gesellschaften der Zoel-
ler Gruppe ist der Betrieb und die nach-
haltige Weiterentwicklung der Gesell-
schaften unter Berticksichtigung aller

Umweltschutzaspekte und der damit
verbundenen Schonung der natiirli-
chen Ressourcen. Dieser Ansatz erfor-
dert die Implementierung und Nut-
zung moderner Technologien. Um
diesem Anspruch gerecht zu werden,
wurde das Werk dementsprechend aus-
gelegt.

Es ist mit einer der grofiten auto-
matischen Hangebahn-Stahlstrahlan-
lagen Europas ausgeriistet sowie mit
vier Lackierkabinen inklusive neues-
ter Farbversorgungs- und Mischtech-
nik von L&S Oberflichentechnik. Es
verfiigt zudem iiber ein gasbefeuer-
tes Blockheizkraftwerk (BHKW) fiir
eine autarke Energieversorgung. Die
bei der Stromerzeugung entstehende
Abwiérme der Gasmotoren wird iiber
Kreuzstromwiarmetauscher fiir die Be-
heizung der Trockenkabinen genutzt.
Die Umstellung der Applikationstech-
nik auf UHS-Grundier- und Decklacke
unter Verwendung der Airmix-Techno-
logie ist ein weiterer Schritt zur Einhal-
tung der europdische VOC-Richtlinie.

Fokus auf hoher
Oberflachenqualitat

Im Werk kénnen nicht nur einzelne
Kleinbaugruppen gestrahlt, grundiert

und lackiert werden, sondern komplett
gefertigte Fahrzeug-Gesamtbaugrup-
pen, wie zum Beispiel die Sammelzel-
le eines Abfallsammelfahrzeuges (11 m
x2,5mx 2,6 m, L x B x H), hergestellt
werden.

Auflerdem galt es, vielfdltige An-
forderungen hinsichtlich der Oberfla-
chenqualitit zu erfiillen. Die Zeiten in
denen Entsorgungs- und Sammelfahr-
zeuge als reine Werkzeuge betrachtet
wurden, gehéren der Vergangenheit
an. Dekorative und mehrfarbige La-
ckierungen sind mittlerweile Standard.
Die Aufbauten miissen zudem mit den
hochwertigen Fahrerhaus-Lackierun-
gen mithalten. Optische und qualitati-
ve Unterschiede sind nicht akzeptabel.
Auflerdem war es das Ziel, die Oberfla-
chenqualitit zu steigern, Kosten sowie
Material- und Losemittelverbrauch zu
senken und Riistzeiten zu verkiirzen.

Um das neue Oberfldchenzentrum
und die dazugehorige Applikations-
technik auswéhlen zu konnen, wurden
Versuche bei Zoeller Tech und im Tech-
nologiezentrum von L&S Oberflichen-
technik durchgefiihrt. Hier wurde zwi-
schen den méglichen Applikationssys-
temen eine Vorauswahl getroffen und
eine Reihe von Versuchen gestartet.

Aufgrund der hohen Nachfrage nach Mill-, Wertstoff- und Kommunalfahrzeugen investierte Zoeller Tech in eine neue Produktionsstatte mit

modernem Oberflichenzentrum

40

JOT9.2014



Die Ergebnisse haben gezeigt, dass
die Airmix-Technologie die beste Lo-
sung fiir die Oberflichen der Baugrup-
pen ist. In den vier neuen Lackierka-
binen kommen zehn Airmix-Pistolen
zum Einsatz. Zur Lackierung werden
High-Solid-Systeme auf Losemittelba-
sis verwendet.

Schnelle Farbwechsel, wenig
Verluste

Das Material wird von zwei separaten
Farbversorgungsraumen in Modulbau-
weise tiber Hochdruck-Kolbenpumpen
zu den verschiedenen Kabinen iiber ei-
ne Ringleitung gefordert. Hier wurde
zwischen den Grundierungen und den
Decklacken unterschieden. Mit die-
ser Losung wird jede Kabine mit je-
dem zur Verfiigung stehenden Materi-
al versorgt. Eine Ausnahme bildet die
reine Decklackkabine, wo keine Grun-
dierungsarbeiten durgefithrt werden.
Die Decklackkabine und die Duo-Ka-
bine werden auch auf kiirzestem Wege
zusétzlich mit je einer Sonderfarbe fiir
die Decklacke versorgt. Hier kam es auf
kurze Wege, schnelle Farbwechsel und
wenig Verluste an.

Durch die Sonderfarbenlésung
und die zentralen Farbversorgun-
gen aus 200-Liter-Gebinden sind die
Wechsel- und Riistzeiten auf ein Mi-
nimum reduziert. Bei einem Wechsel
unter den Grundierungen oder un-
ter den Decklacken ergibt sich eine
Riistzeit von weniger als zwei Minu-
ten. Durch das Konzept der 2K-Anla-
gen mit jeweils zwei Mischereinheiten
gibt es beim Wechsel zwischen Grun-
dierung und Decklack keine Riistzei-
ten. Der Farbwechsel wird vollauto-
matisch durchgefithrt und muss vom
Bediener nur eingeleitet, aber nicht be-
treut werden.

Zoeller Tech entschied sich bei der
2K-Technik fiir die Systeme Merge Va-
rio Plus. Die mit aktueller Software
ausgestattete Mehrkomponentenanla-
ge beinhaltet auch ein iiberarbeitetes
Hairtereinschussventil, das prézise und
in hoher Frequenz den Harter zudo-
siert. Die mit Massezdhlern ausgeriis-
teten fiinf Anlagen liefern hochprézi-
se Ergebnisse, fiir eine optimale Ober-
flache in Beschaffenheit, Schichtstarke
und Glanz. Das so ausgelegte Gesamt-
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konzept erzielt eine Materialreduzie-
rung gegeniiber der alten Arbeitsweise
mit Niederdruck-Applikation von cir-
ca 20 bis 25 Prozent.

Overspray deutlich reduziert
»Mit der Airmix-Technologie haben
wir im Vergleich zu der alten Technik
nur noch einen wirklich verschwin-
dend geringen Anteil an Overspray in
den Kabinen, erldutert Rainer Rohler,
CEO der Zoeller Tech Sp., Polen. ,,Da-
mit verbunden sinken natiirlich auch
die Zahlen der Reinigungsintervalle
und der Austausch von Filtermaterial.
Im Ganzen sind unsere Lackierkabinen
wesentlich sauberer.”

Mit dem richtigen Materialfluss
im neuen Oberflichenzentrum wur-
den Wege und Handling-Vorginge
verkiirzt und doppeltes Handling aus-
geschlossen. Durch das automatische
Mischen der 2K-Materialien und die
zentralen Farbversorgungen entfallen
langere Riistzeiten.

Durch die zwei
speziell angepassten
Farbversorgungen
konnten die Wechsel-
und Ristzeiten

auf ein Minimum
reduziert werden

Das Oberflachen-
zentrum verfligt Gber
vier Lackierkabinen,
inklusive neuer
Applikationstechnik.
Durch die Umstellung
auf die neue
Applikationstechnik
erzielte der
Fahrzeughersteller
einen reduzierten
Anteil an Overspray
in den Kabinen.

Rainer Rohler ist mit der Entschei-
dung fiir die neue Applikationstechnik
zufrieden: ,,Die sehr gute und prézise
vorbereitete Planung der Applikations-
anlage sowie die immer zeitnahe, kun-
denorientierte Inbetriebnahme und
Produktionsbegleitung durch L&S
Oberflachentechnik hat wesentlich da-
zu beigetragen, dass wir unser Projekt
Oberfldchenzentrum so erfolgreich ab-
schlieffen konnten.“ I
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